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1. LE CVD DE LUDRES. 

1.1. Introduction : 
 
Pour le traitement des Ordures Ménagères (OM), les 20 communes de l’agglomération nancéienne 
disposent sur un même site, dans la zone industrielle de LUDRES, d’un Centre de Valorisation des 
Déchets (le CVD), incluant un centre de tri. 
 

 

1.2. Présentation générale de l’entreprise : 
 
Le CVD est composé de deux parties indépendantes :  
 

·  La collecte et le tri des ordures ménagères. 
·  Le traitement des déchets ménagers non-recyclables. 
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1.2.1. La collecte et le tri des ordures ménagères : 

La société privée RIMMA, filiale du groupe VÉOLIA environnement et de la société ONYX s’occupe de 
l’ensemble des prestations de collecte (sélective, traditionnelle ou verticale) et de tri (sélectif.). 
 
Le centre de tri sélectif est complètement indépendant et occupe une zone sur le site 
de valorisation des déchets de Ludres. Le centre de tri traite près de 15 000 tonnes de 
déchets par an. 
 
1.2.2.  Le traitement des déchets ménagers non-recyclables : 

La Communauté Urbaine du Grand Nancy a signé un contrat de concession, jusqu’en 2016, avec NANCY 
ÉNERGIE, (qui est une des sept filiales de la région Est de DALKIA), et exploite l’usine d’incinération 
de Ludres pour la production et la distribution d’énergie calorifique et électrique. 
 

Le CVD est constitué de deux fours d’incinération d’Ordures Ménagères (OM) avec récupération 
d’énergie sous forme de vapeur. Cette vapeur sert à produire de l’électricité (distribution de la production 
à l’usine et à EDF) par l’intermédiaire d’un groupe turboalternateur, et de la chaleur qui alimente un 
réseau de distribution. 
L’installation d’incinération et de récupération de chaleur est complétée par une installation d’épuration 
des fumées performante. 
 

L’unité de valorisation thermique du CVD traite annuellement environ 114 000 tonnes de déchets dont : 
·  108 100 tonnes d’ordures ménagères non recyclables ; 
·  1 500 tonnes des Déchets Industriels Banals (DIB) ; 
·  4 400 tonnes de Déchets Hospitaliers (DH). 

 

Les sous-produits issus de l’incinération représentent :32 150 tonnes (30% des entrants) de mâchefers 
dont 3 660 tonnes de ferrailles et 152 tonnes d’aluminium. 
 

Le traitement des fumées produit près de 2 790 tonnes de résidus d’épuration appelés RÉFIOMS (3% des 
entrants). 
 

Le CVD pourra à terme, traiter jusqu'à 180 000 tonnes par l'adjonction d'un troisième four. 
 

Chiffres clés : 
·  Capacité maximale de traitement : 120 000 tonnes / an, 

·  Puissance produite par les 2 fours : 30 MW, 

·  Production d’énergie thermique : 100 000 MWh / an, 

·  5 000 logements chauffés par un réseau de chaleur de 7 km, 

·  Puissance nominale du GTA :  5 340 kW, 

·  Production d’énergie électrique : 37 000 MWh / an, 

·  27 000 MWh annuels sont revendus à EDF. 

·  Effectif :    34 personnes, 

·  Chiffre d’affaire :   8,38 Millions d’euros. 

Le centre est certifié ISO 9002 et ISO 14001. 
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1.3. Constitution de l'unité de traitement des ordures ménagères (OM) : 
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1.4. Plan de situation du centre : 
Position géographique des différents constituants du centre, cités dans le synoptique page 5. 
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2.2. Caractéristiques des transformateurs : 

Repère Puissance 
(kVA) 

couplage U1/U2 
U20 

Tension à 
vide 

Ucc% Pertes à vide 
(W) 

Pertes en 
charge 

(W) 

Courant 
à vide 
(%In) 

T1 1 250  Dyn11 20kV/400V 410V 5,5 2 160  15 000 2,2 
T2 1 250  Dyn11 20kV/400V 410V 5,5 2 160  15 000 2,2 
T3 1 250  Dyn11 20kV/400V 410V 5,5 2 160  15 000 2,2 
T4 1 250  Dyn11 20kV/400V 410V 5,5 2 160  15 000 2,2 
T5 6 800  Dyn11 5,5kV/20kV      
T6 2 000  Dyn11 400V/20kV      

2.3. Caractéristiques des alternateurs : 
Le CVD dispose de deux alternateurs : 
Le Groupe TurboAlternateur (GTA) pour la co-génération et la production d’électricité pour l’usine, 
L’alternateur du Groupe de Secours (GS). 

Repère 
Puissance 

(kVA) U (V) Fréquence cosF  
Fréquence de 

rotation Fabricant type 

GTA 6 675  5 500  50Hz 0,8 3 000 min-1 GEC-
ALSTHOM 

NRW56VL10.4P 

GS1 2 000  400 50Hz 0.8 1 500 min-1 
Leroy 
Somer 

IEC 34 AC generator 
A51 L8-4P 

 
 

Jeux de barres 20kV 



   DOSSIER TECHNIQUE 
 

ACADÉMIE DE NANCY-METZ  CVD DT 9 / 52 
 

Compensation 
4*100 kVar 

Pont roulant 1 

Câble U1000RO2V 
(4x (1x240mm²)) / Ph 

- Q17 

- Q10 

- Qc - Q1 - Q2 - Q16 - Q29 

Depuis T1 

4x95mm² 
48m 

TGBT1 (Local E2 Salle électrique) 
29 départs 

TGBT2 

 

 
 
 
 
 
 

2.4. D
éparts du T

G
B

T
 1 : 
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2.5. Caractéristiques des circuits du TGBT 1 : 
 

Therm. Magnét.

Pompe appoint eau 1 2.2 5 4G2.5 40 0.62 20 5 212 1.13 PKZM0-6.3 4-6.3 88 6.8 140

Pompe extraction 2 11 20.6 4G4 43 0.62 26 21 315 2.46 PKZ2/ZM-25 16-25 200-350 21 250

Surpresseur incendie 3 55 97 4G50 30 0.62 120 97 4492 0.98 NZMS6-125 80-125 750-1500 97 1200

Variateur cellule1 
aéroréfrigérant

4 36 64 4G16 8 1 104 64 5290 0.75 NZMS4-100 80-100 600-1000 80 600

Variateur cellule2 
aéroréfrigérant

5 36 64 4G17 8 1 104 64 5290 0.75 NZMS4-101 80-101 600-1000 80 600

Variateur pompe 1 6 400 695 3x4x150 8 0.62 1102 695 14895 0.53 NZM12-800 400-800 1.6k-16k 695 12xIn

Armoire 2 
Climatisation

7 54 95.2 4G25 10 0.83 106 95 6165 0.82 NZMS4-100 80-100 600-1000 95 1000

Onduleur 230V 9 28 50 4G10 30 0.85 64 50 1096 1.81 NZMS4-63 40-63 400-800 50 600

Electrofiltre L1 14 58 102 4G50 30 0.68 120 102 4492 1.06 NZMS6-125 80-125 750-1500 102 900

Centrale hydraulique 15 30 53.6 4G16 45 0.64 62 54 1164 1.83 NZMS4-63 46-63 400-800 54 700

Pompe 
refroidissement

16 3 6.4 4G2.5 45 0.62 20 5.4 189 1.46 PKZM0-10 6.3-10 140 6.3 140

TGBT 1
Caractéristiques

N° P (kW) In (A)
Section 
(mm²)

Longueur 
(m)

Coeff de 
proximitéNom du départ

Protections

Ith Imag � U (%)
Disjoncteur 

(Klöckner Moeller)

Résultats

Iz
Plage 

thermique (A)
Plage 

Magnétique (A)
Réglages (A)

 
(Mode de pose n :13) 
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Caractéristiques des circuits du TGBT 1 (suite) : 
 

Therm. Magnét.

Pont roulant OM1 17 93 163 4G95 48 0.85 254 163 4917 1.3 NZMS9-250 200-250 1600-2400 200 1600

Ventilateur air 
primaire

18 55 97 4G50 25 0.68 132 97 5156 0.88 NZMS6-125 80-125 750-1500 97 1200

Ventilateur air 
secondaire

19 75 131.6 4G70 25 0.68 164 132 6403 0.88 NZMS6-160 100-160 1000-1900 135 1900

Pompe fioul 20 40 71 4G25 30 0.83 106 71 2554 1.21 NZMS4-100 80-100 600-1000 80 1000

Vanne évent 23 0.5 1.4 4G2.5 50 0.62 20 1.4 170 0.64 PKZM0-1.6 1-1.6 22 1.4 22

Ventilation 
évacuation fines 

suies
24 9 17.1 4G4 40 0.62 26 17 338 1.99 PKZ2/ZM-25 16-25 200-350 17 250

SAS motorisé 25 0.5 1.4 4G2.5 56 0.62 20 1.4 152 0.67 PKZM0-1.6 1-1.6 22 1.4 22

Vis transporteur 26 1.5 3.6 4G2.5 56 0.62 20 3.6 152 1.13 PKZM0-4 2.5-4 56 3.6 56

SAS motorisé 27 0.5 1.4 4G2.5 50 0.62 20 1.4 170 0.64 PKZM0-1.6 1-1.6 22 1.4 22

Vis transporteur 28 1.5 3.6 4G2.5 47 0.62 20 3.6 181 1.01 PKZM0-4 2.5-4 56 3.6 56

Armoire ramonage 29 3 10 4G2.5 56 0.62 20 10 152 1.72 NZMH4-10 06-oct 60-120 10 10 5

TGBT 1

Disjoncteur 
(Klöckner Moeller)

Plage 
thermique (A)

Plage 
Magnétique (A)

Réglages (A)
Iz Ith Imag � U (%)

Caractéristiques Résultats Protections

Nom du départ N° P (kW) In (A)
Section 
(mm²)

Longueur 
(m)

Coeff de 
proximité

 
(Mode de pose n :13) 
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3. LE PONT ROULANT. 

3.1. Description de la fosse à Ordures Ménagères (OM) : 

��� �  La fosse est équipée de deux ponts roulants de charge utile sept tonnes (dont un en secours). 
Seul le pont roulant 1 en activité sera présenté dans ce dossier technique car le pont roulant 2 de 
secours possède exactement les mêmes caractéristiques. 
 
La fosse à ordures ménagères se situe en amont de l'usine d'incinération. Elle a une capacité de stockage 
de 1 600m3 de déchets non gerbés et peut recevoir jusqu’à 5 000m3 de déchets ce qui correspond à un 
arrêt des fours de six jours. 
 
Les déchets se trouvant dans la fosse proviennent : 

·  de la collecte, 
·  des produits non recyclables de la collecte en provenance de l'usine de tri. 
 
Le pont roulant peut être commandé : 

·  depuis le siège de pilotage en salle de contrôle ; 
·  depuis la boîte à boutons pendante située sur le pont même. 
 

Principe de l’acheminement des OM : 
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3.2. Approche fonctionnelle niveau A-0 : 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

3.3. Approche matérielle : 
 
Photo du pont roulant 1 en service. Le pont 
roulant 2 de secours est sur sa place de parking. 
 

Déchets urbains, 
Déchets Industriels Banals (DIB), 
Déchets Hospitaliers (DH), 
transportés. 

ÉNERGIE CONFIGURATION  RÉGLAGES EXPLOITATION 

 
TRANSPORTER 

DES 
DÉCHETS 

Déchets urbains, 
Déchets Industriels Banals (DIB) 
Déchets Hospitaliers (DH) 

W C R E 

Pont roulant 

Électrique : 
Circuits de puissance : 
3´ 400V + PE - 50Hz 
 
Commande : 
Contacteurs : 110V 

50Hz 
Entrées A.P.I. et 
capteurs : 24Vcc 
 
Hydraulique : 
180bars 

Force  :6 800daN 
Portée : 10,80m 
Translation : 36,75m 
Limiteur 
de charge : 3 tonnes 
 
Protections : 
Fusibles 
Déclencheurs 
Magnétiques 
et thermiques 

Mécaniques  
capteurs 
vérins 
 
Électriques : 
Direction : 5,5 et 22,2m.min-1 

Translation : 6,3 et 84,2m.min-

1 

Levage : 46,7m.min-1 

 
Ordres opérateur : 
Siège de conduite 
Système de supervision 
Boîte à boutons 
pendante 
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3.4. Principaux éléments constitutifs d’un pont roulant : 
 
Un pont roulant comporte essentiellement : 

- Deux poutres maîtresses, au travers de la fosse, équipée de galets entraînés par deux moteurs et circulant sur 
deux rails de roulement le long de la fosse, 

 

- un chariot mobile équipé d'un treuil et se déplaçant transversalement sur les poutres maîtresses, 
 

- un grappin hydraulique fixé à l'extrémité du câble en acier du treuil, 
 

- une guirlande à câbles pour l'alimentation électrique du pont, 
 

- un enrouleur pour le câble électrique d'alimentation de la centrale hydraulique du grappin, 
 

- un coffret de commande locale, 
 

- trois armoires électriques pour les équipements déportées, 
 

- un siège de conduite et une boîte à boutons pendante qui permettent de piloter le pont roulant et le grappin. 
 

Détails du pont roulant 
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3.4.1. Les actionneurs du pont roulant : 

3.4.1.1.  La translation : 

La translation du pont est assurée par deux moteurs asynchrones à cage (2M1 et 2M2), alimentés en 
parallèle par un variateur de fréquence Leroy-Somer avec une commande 4 quadrants et une résistance de 
freinage.  

Le variateur permet : 

·  la marche avant, 
·  la marche arrière, 
·  de programmer plusieurs vitesses : 3 vitesses en pilotage manuel, 

2 vitesses en mode automatique, 
·  d'accélérer et de ralentir avec une rampe de vitesse, 
·  de piloter le frein. 

 
Synoptique du système de translation : 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

Variateur de vitesse 
LEROY-SOMER  

 
Type : FMV 2306 16T 
 
Module 4 quadrants :  
T FMV 75 
 
Résistance de freinage : 
RFMV 2000 
 
Un : 400V 50/60Hz 
In sortie modulateur : 25A 
 Pmoteur : 11 kW 

Moteurs réducteurs 
frein  

LEROY-SOMER  
2M1 et 2M2 

 
Référence : MUB 2502 
LSFMV 132 MFCL 
 
Pn : 5,5 kW 
Un : 400V 
In : 11,6A 
n : 150 à 2 000 min-1 
(avec variateur) 
IP : 55 
Classe d’isolation F 
 

Réducteur : 
R = 1/32,1 

Vitesses de translation : 
6,3 et 84,2 m.min-1 

Roue : 
ÆÆÆÆ 430 mm 
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3.4.1.2. La direction : 

Le déplacement du chariot mobile support du treuil (direction) est réalisé par un moteur asynchrone 
(3M1) à deux cages à enroulements séparés. 
Les puissances disponibles sont de 0,75kW en grande vitesse (GV) et de 0,19kW en petite vitesse (PV). 
Un frein à manque de courant bloque le mouvement à l'arrêt. 
 

Synoptique du système de direction : 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

Roue : 
ÆÆÆÆ 250 mm 

Moteur réducteur  frein 
LEROY-SOMER  

 
Référence : MUB 2303 LS 80 L3 
FCO 
 
Pn : 0,19 / 0,75 kW 
Un : 400V – 50Hz 
In : 1,3 / 1,6A 
IP : 55 
 
Classe d’isolation : F 
 
n : 700 et 2 800 min-1 
 
Couple de sortie : 245 Nm 

Réducteur : 
R = 1/99,2 

Vitesses de direction : 
5,5 et 22,2 m.min-1 
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3.4.1.3. Le levage : 

La rotation du treuil de levage du grappin est assurée par un moteur asynchrone à bagues (4M1) de 51kW. 
 
Le démarrage se fait par éliminations successives de résistances rotoriques. 
 
Le freinage à la descente se fait par contre- courant puis à l’aide d’un frein à l'arrêt.  
 

Synoptique du système de levage : 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

Moteur  à bagues 
LEROY-SOMER  

 
Réf : FLSB LB 280 M 
 
Pn : 51 kW 
Us : 400V – 50Hz. 
Is : 117A 
 
Urs : 275 V 
Ir : 115A 
 
n : 1483 min-1 

IP : 55 
Classe d’isolation : F 
600 démarrages / heure. 

Vitesse linéaire d’enroulement du câble : 
93,5 m.min-1 

Vitesse linéaire du grappin : 
46,7 m.min-1 

Alimentation : ATV ESE 
51 000 pour frein à 

disque 3SE. 

Réducteur FOC 
Réf : RMF 3T 480DKS 

R=1/29.9 

Tambour : 
Ø :600mm 
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3.4.1.4. Le grappin : 

·  L’enrouleur électrique : 

L'enroulement et le déroulement du câble électrique alimentant la centrale hydraulique du grappin sont 
assurés par deux moteurs asynchrones (4M2 et 4M3) qui fonctionnent simultanément. 
 
Les caractéristiques des deux moteurs sont les suivantes : 
 
Type : Moto coupleur DELACHAUX 
Réf : W202 33 042 
Pn : 0,75 kW 
Un : 400V - 50Hz 
In : 2A. 
 
 
 

·  La commande du grappin : 

L'ouverture et la fermeture du grappin se font grâce à cinq vérins hydrauliques alimentés par une centrale 
hydraulique de 160litres / 180bars, embarquée sur le grappin. 
 
La pompe à huile est entraînée par un moteur asynchrone à cage (5M1) dont les caractéristiques sont les 
suivantes : 
 
Type : MAGGLUNOS DENISON 
Réf : MI 554H 2304250 AM 00001 
Un = 400V - 50Hz  
Pn : 22 kW 
In : 72A. 
n : 1450 min-1 
 
Les commandes des cinq vérins se font par l'intermédiaire de deux électrovannes 5Y1 et 5Y2 du 
distributeur pilote. 
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Schéma de principe de la commande du grappin : 

 

3.4.1.5. La pesée des ordures ménagères : 

La masse des OM est pesée grâce à une centrale de pesage de type NOBEL référence KOS D40, associée 
à un axe dynamométrique de 40mm de diamètre et de 110mm de longueur. 
 
Les informations de pesée sont transmises au système de supervision du poste de conduite par 
l’intermédiaire d’une liaison 4-20mA. 
 
Le grappin est limité à une charge de trois tonnes d’OM à chaque saisie. 
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3.5. Le positionnement du pont : 
 
Le pont roulant se déplace en direction et en translation pour acheminer les OM dans la trémie 1 ou la 
trémie 2 depuis la fosse. Il est donc nécessaire de connaître à chaque instant la position exacte du pont 
roulant ainsi que celle du grappin, en translation, en direction et en levage. 
 
Le positionnement du chariot mobile (direction) et du pont roulant (translation) est obtenu par un système 
de détection composé d’aimants et de capteurs inductifs. 
 

Synoptique des déplacements (horizontaux) du grappin : 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

  

Aimants Capteurs inductifs 
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3.5.1. Le système de codage des positions de translation : 

Les différentes positions utiles en translation du pont sont obtenues par un indicateur de position composé 
de quatre capteurs inductifs (2DM1, 2DM2, 2DM3 et 2DM4) dont les caractéristiques sont les suivantes :  

 

Référence : XSB-C10710  

Tension assignée : 24 à 48V Continu. 

Portée nominale SN : 13mm  

Fabricant : Télémécanique 

 
Les quatre capteurs détectent les différentes positions du pont au cours de son déplacement (axe retour en 
fosse, Axe trémie 1, voir schéma ci-dessous). 
 
Ces capteurs transmettent les informations de position à un automate qui gère les changements de vitesses 
et les différentes positions de translation. 
 
Le codage ainsi réalisé est le suivant : 
 

Schéma de principe du système de codage de la translation : 
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3.5.2. Le système de codage des positions de direction : 

Les différentes positions utiles en direction du chariot mobile sont obtenues par un indicateur de position 
composé de quatre capteurs inductifs (3DM1, 3DM2, 3DM3 et 3DM4) dont les caractéristiques sont les 
suivantes  

Référence : XSB-C10710  

Tension assignée : 24 à 48V Continu. 

Portée nominale SN : 13mm 

Fabricant : Télémécanique 

 
Les quatre capteurs détectent les différentes positions du chariot mobile au cours de son déplacement 
(mur gauche, zone A, voir schéma ci-dessous). 
 
Ces capteurs transmettent les informations de position à un automate qui gère les changements de vitesses 
et les différentes positions de direction  
 
Le codage ainsi réalisé est le suivant : 

Schéma de principe du système de codage de la direction : 

 
 
3.5.3. Les interrupteurs de positions du levage : 

Les positions « haut» et « bas» ainsi que les surcourses du grappin sont obtenues par des interrupteurs de 
fin de course mécaniques de type XF3 – DB de Télémécanique. 
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3.5.4. Organes de commande : 

3.5.4.1. La salle de contrôle : 

En fonctionnement en fosse, la commande du pont se fait depuis un siège de conduite situé en salle de 
contrôle. 

 

3.5.4.2. Le siège de conduite : 

Le siège de conduite est équipé de deux manipulateurs à quatre directions : 
·  un manipulateur pour la translation et la direction, 
·  un manipulateur pour le levage et le grappin, 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

Le siège comporte également : 
·  un bouton-poussoir d'arrêt d'urgence, 
·  deux boutons-poussoirs de sélection de trémie, 
·  un commutateur de sélection du coté de déchargement, 
·  un ensemble de voyants de signalisation. 

 

Salle de contrôle : 

Siège de conduite : 
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3.5.4.3. La boîte à boutons pendante : 

La commande manuelle du pont est possible au moyen d’une boîte pendante de douze trous. 
 

 

3.6. Analyse du fonctionnement en mode manuel : 
Pour les interventions de dépannages, de maintenance et de mise en parking, il est possible de commander 
le pont roulant uniquement en mode manuel. 
 

Le pontier se trouve alors sur le pont roulant et peut effectuer tous les mouvements de translations, de 
directions et de levage. 
 
Avant de sortir du mode manu le pontier doit placer le pont roulant en n’importe où en fosse avec le 
grappin ouvert (Condition initiales 2 du grafcet de conduite)  

3.7. Analyse du fonctionnement normal : 
Le pont roulant est un système semi-automatique, son fonctionnement comporte deux phases: 

·  une phase manuelle effectuée par le pontier depuis le pupitre de son siège de conduite, 
·  une phase automatique initiée par le pontier à la fin de la phase manuelle. 

 
3.7.1. La phase manuelle : 

Pendant la phase manuelle le pontier pilote, depuis son pupitre, les mouvements du pont à l'aide des 
manipulateurs afin de gerber les ordures ménagères (OM), ou de constituer une charge de grappin destinée 
à une trémie. 
 

Les mouvements de translation et de direction sont limités à l'intérieur de la fosse par les capteurs de 
position. 
 

Aux abords des murs les mouvements s'effectuent obligatoirement et automatiquement en petite vitesse. 
 

Le pontier dispose de trois vitesses pour le déplacement en translation du pont avec son manipulateur. 
 
3.7.2. La phase automatique : 

Quelle que soit la position du pont roulant et si le grappin est fermé (Conditions initiales 1 du grafcet de 
conduite), le pontier peut lancer un cycle automatique en sélectionnant : 

·  le côté de déchargement (côté A ou côté B, par un commutateur) ; 
·  une des deux trémies de destination (trémie 1 ou trémie 2, par un BP). 

 
Les boutons-poussoirs de sélections déclenchent le fonctionnement automatique : 

¨  Le grappin est levé jusqu'à la hauteur maximale (démarrage rotorique). 
 

¨  Le chariot mobile du pont se positionne, en direction, dans l'axe d’évitement des trémies (axe TE). 
 

¨  Le pont se déplace en translation (accélération par rampe puis grande vitesse) jusqu'au mur arrière. 
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Puis il se déplace à petite vitesse (décélération par rampe) jusqu'à l'axe de la trémie où il s'arrête. 
¨  Le chariot se positionne en direction au-dessus de la trémie sélectionnée (côté A ou B). 
 

¨  Le grappin descend dans la trémie (démarrage rotorique, freinage par contre-courant). 
 

¨  Le grappin s'ouvre en trois étapes afin de libérer sa charge progressivement. 
 

 
 

¨  Une fois grand ouvert le grappin est remonté en position haute. 
 

¨  Le chariot se repositionne en direction dans l'axe d’évitement des trémies. 
 

¨ Le pont se déplace en translation grande vitesse jusqu'au milieu de la fosse où il s'immobilise grappin 
ouvert en position haute. 
 
A partir de cette position la conduite du pont est de nouveau manuelle. 
 
L'automatisme du pont est réalisé par : 
 
- Un automate programmable TSX 17-20 de télémécanique avec deux extensions, 
- un ensemble de relais électromécaniques. 
 
3.7.3. Synoptiques des déplacements automatiques : 

Dans les quatre synoptiques la position initiale du grappin est différente. Ceci pour montrer que le pontier 
peut lancer le cycle automatique de déchargement depuis n’importe quelle position du grappin dans la 
fosse. 
 

Déchargement trémie 1 côté A : 
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Déchargement trémie 1 côté B : 

 
 

Déchargement trémie 2 côté A : 

 
 

Déchargement trémie 2 côté B : 
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4. GRAFCETS (selon NF EN 60 848 2002). 

4.1. Grafcet de sécurité : 
 
 

 
 
 

4.2. Grafcet de conduite : 
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4.3. Grafcet de production 
normale : 
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5. EXTRAIT DES SCHÉMAS ÉLECTRIQUES DU CVD. 
Les schémas présentés dans cette partie sont identiques aux folios originaux de l’usine, pour la 
numérotation et pour la représentation. 
 

Désignation Nombre de folios 
Protection et auxiliaires 4 folios de 1 �  4  

Translation 2 folios de 20 �  21 
Direction 2 folios de 30 �  31 

Levage / Pesage 5 folios de 40 �  45 
Grappin 2 folios de 50 �  51 

Automate 4 folios de 71 �  76 
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6. NOMENCLATURE DU MATÉRIEL. 
 

 
Objet  : PROTECTION 

 
Rep. Nbre Désignation Référence Fabricant 

1S1 1 SECTIONNEUR DK1 JC28 TELEMECANIQUE 

 1 POIGNÉE DK1 JC005 TELEMECANIQUE 

 3 CARTOUCHES 17165 LEGRAND 

1FU1-1FU2 3 PORTE FUSIBLES DF6AB10 TELEMECANIQUE 

 1 NEUTRE DF6N10 TELEMECANIQUE 

 3 FUSIBLES 13001 LEGRAND 

1FU3 2 PORTE FUSIBLES DF6AB10 TELEMECANIQUE 

 1 FUSIBLE 13006 LEGRAND 

1FU4 1 PORTE FUSIBLES DF6AB10 TELEMECANIQUE 

 1 NEUTRE DF6N10 TELEMECANIQUE 

 1 FUSIBLE 13008 LEGRAND 

1FU5 2 PORTE FUSIBLES DF6AB10 TELEMECANIQUE 

 2 FUSIBLES 13092 LEGRAND 

1FU6 2 PORTE FUSIBLES DF6AB10 TELEMECANIQUE 

 2 FUSIBLES 13004 LEGRAND 

1FU7 2 PORTE FUSIBLES DF6AB10 TELEMECANIQUE 

 2 FUSIBLES 13004 LEGRAND 

 1 RÉPARTITEUR 37442 LEGRAND 

1KM1 1 CONTACTEUR LC1F400 TELEMECANIQUE 

 1 BOBINE LX1FJ110 TELEMECANIQUE 

 2 ADDITIF LA1DN40 TELEMECANIQUE 

 1 Filtre RC LA9D09980 TELEMECANIQUE 

1KA1 1 RELAIS CA2DN40F7 TELEMECANIQUE 

1KA2 à 1KA4 3 RELAIS CA2DN22F7 TELEMECANIQUE 

1KA5 1 RELAIS CA2DN40F7 TELEMECANIQUE 

1KA6 1 RELAIS 5 ATTENTION BOBINE EN 230VAC CA2DN40M7 TELEMECANIQUE 

1KA11 1 RELAIS CA2DN40F7 TELEMECANIQUE 

 1 ADDITIF LA1DN11 TELEMECANIQUE 

1KA110 1 RELAIS CA2DN40F7 TELEMECANIQUE 

 1 ADDITIF LA1DN11 TELEMECANIQUE 

1T1 1 Transformateur 400/220 V 160 VA mono T 400/220 160VA El 

1T2 1 Transformateur 400/110 V 1 kVA mono T 400/110 1kVA El 

1T3 1 Transformateur 400/220 V 630 VA mono T 400/220 630KVA El 

FU12 2 PORTE FUSIBLE DFGAB10 TELEMECANIQUE 

 2 FUSIBLES 13 302 LEGRAND 

1KA10 1 RELAIS CA2DN40 TELEMECANIQUE 

 1 ADDITIF LA1DN11 TELEMECANIQUE 

1KA100 1 RELAIS CA2DN40 TELEMECANIQUE 

 1 ADDITIF LA1DN40 TELEMECANIQUE 

 1 1 filtre RC LA4DA14 TELEMECANIQUE 

 



DOSSIER TECHNIQUE 
 

ACADÉMIE DE NANCY-METZ  CVD DT 50 / 52 
 

 
Objet  : TRANSLATION  

Rep. Nbre Désignation Référence Fabricant 

2S1 1 SECTIONNEUR GK1 EV TELEMECANIQUE 

 3 CARTOUCHE 14532 LEGRAND 

VAR 1 VARIATEUR FMV 2306 16T + 
T FMV 75 

LEROY SOMER 

2L2 1 SELF DE LISSAGE CONTINU Fourni avec FMV LEROY SOMER 

2L1 1 SELF DE LISSAGE ALTERNATIF 1 mH – 30A El 

2RF1 1 RÉSISTANCE DE FREINAGE RFMV 2000 LEROY SOMER 

2Q1 1 DISJONCTEUR 24198 MERLIN GERIN 

 1 ADDITIF 26924 MERLIN GERIN 

2KM1 1 CONTACTEUR LC1D4011F7 TELEMECANIQUE 

2KM2 1 CONTACTEUR LC1D0910F7 TELEMECANIQUE 

2KA0 1 RELAIS CA2DN31F7 TELEMECANIQUE 

 1 ADDITIF LA1DN14 TELEMECANIQUE 

 3 RC LA4DA14 TELEMECANIQUE 

R2M1-R2M 2 SONDE MOTEUR   

 
Objet  : DIRECTION 

 
Rep. Nbre Désignation Référence Fabricant 

     

3Q1 1 DISJONCTEUR GV2M02 TELEMECANIQUE 

 1 ADDITIF GV2AN11 TELEMECANIQUE 

3Q2 1 DISJONCTEUR 24197 MERLIN GERIN 

 1 ADDITIF 26924 MERLIN GERIN 

 1 HYPER CONTROL HC 3 22 400 LEROY SOMER 

3KM1 – 
3KM2 

1 INVERSEUR LC2D1801F7 TELEMECANIQUE 

 2 ADDITIF LA1DN20 TELEMECANIQUE 

3KM3 1 CONTACTEUR RUPTEUR LC1 D25008F7 TELEMECANIQUE 

3KM4 1 CONTACTEUR  LC1 D1810F7 TELEMECANIQUE 

3KA0 1 RELAIS DE SONDE LT2SP00F TELEMECANIQUE 

3KA01 1 RELAIS  CA2DN31F7 TELEMECANIQUE 

 1 ADDITIF LA1DN13 TELEMECANIQUE 

 5 RC LA4DA1U TELEMECANIQUE 

 
Objet : AUTOMATE 

Rep. Nbre Désignation Référence Fabricant 

     

A1 1 AUTOMATE DE BASE TSX1723428F TELEMECANIQUE 

 1 LOGICIEL PL7-2 TSXP170F TELEMECANIQUE 

 1 PILE TSX17ACC1 TELEMECANIQUE 

 1 CARTOUCHE EEPROM TSXMC70E38 TELEMECANIQUE 

 1 CÂBLE DE CHAÎNAGE TSXCBB009 TELEMECANIQUE 

A2 1 EXTENSION  34 E/S TSXDMF342A TELEMECANIQUE 

 1 ADAPTATEUR FIN DE LIGNE TSX17ACC10 TELEMECANIQUE 

8KA0 1 RELAIS CA2DN31F7 TELEMECANIQUE 

 1 ADDITIF LA1DN13 TELEMECANIQUE 

 1 RC LA4DA1U TELEMECANIQUE 

7KA1 à 
7KA12 

12 RELAIS CA2DN31F7 TELEMECANIQUE 
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 12 RC LA4DA1U TELEMECANIQUE 

 
Objet : LEVAGE 

Rep. Nbre Désignation Référence Fabricant 

4S1 1 SECTIONNEUR DK1 HC28 TELEMECANIQUE 

 1 POIGNEE DK1 HC001 TELEMECANIQUE 

 3 CARTOUCHES 160A taille 0 16655 LEGRAND 

4Q1 1 DISJONCTEUR GV2M08 TELEMECANIQUE 

 1 ADDITIF GV2AN11 TELEMECANIQUE 

4Q2 1 DISJONCTEUR GV2M08 TELEMECANIQUE 

 1 ADDITIF GV2AN11 TELEMECANIQUE 

4F1-4S2 2 RELAIS MAGNÉTIQUE RMIXA2001 TELEMECANIQUE 

4SF1 1 RELAIS DE FRÉQUENCE SFILS304 TELEMECANIQUE 

4KM1-4KM2 1 CONTACTEUR LC1FJ5310 TELEMECANIQUE 

 1 CONTACTEUR LC1FJ5311 TELEMECANIQUE 

 1 CONDAMNATION MÉCANIQUE LA9FJ970 TELEMECANIQUE 

4KM0-3-4-5  4 CONTACTEUR LC1FJ265 TELEMECANIQUE 

 4 BOBINE LX1FH110 TELEMECANIQUE 

 4 ADDITIF LA2DT2 TELEMECANIQUE 

 4 RC LA9F980 TELEMECANIQUE 

4KM0 1 ADDITIF LA2DT2 TELEMECANIQUE 

4KM3- 4KM4 2 ADDITIF LA2DN31 TELEMECANIQUE 

4KM5 1 ADDITIF LA2DN22 TELEMECANIQUE 

4KM6 1 CONTACTEUR LC1D1810F7 TELEMECANIQUE 

 1 ADDITIF LA2DT2 TELEMECANIQUE 

 1 ADDITIF MONTAGE A GAUCHE LA8DN20 TELEMECANIQUE 

 1 RC LA4DA1U TELEMECANIQUE 

4KM7 1 CONTACTEUR LC1D1810F7 TELEMECANIQUE 

 1 RC LA4DA1U TELEMECANIQUE 

 
Objet: GRAPPIN 

Rep. Nbre Désignation Référence Fabricant 

5S1 1 SECTIONNEUR DK1 FB28 TELEMECANIQUE 

 1 POIGNÉE DK1 FB003 TELEMECANIQUE 

 3 CARTOUCHES 1S163 LEGRAND 

5Q2 1 DISJONCTEUR 24198 MERLIN GERIN 

 1 ADDITIF GV2AN11 MERLIN GERIN 

5AT1 1 RELAIS THERMIQUE DE DÉMARRAGE LONG LR2D3557 TELEMECANIQUE 

5RI1à 5RI3 3 RELAIS DE COURANT DIART2/110V CROUZET 

 3 CONVERTISSEUR TI XP3 CROUZET 

5KM1 1 CONTACTEUR LC1D8011f5 TELEMECANIQUE 

 1 ADDITIF LA2DT2 TELEMECANIQUE 

 1 RC LA4DA1U TELEMECANIQUE 

5KA0 1 RELAIS DE SONDE LT2SP00F TELEMECANIQUE 

5KA01 1 RELAIS CA2DN22F7 TELEMECANIQUE 

 1 ADDITIF LA2DN22 TELEMECANIQUE 

5KA01 à 
5KA3 

3 RELAIS CA2DN31F7 TELEMECANIQUE 

 1 ADDITIF SUR 5KA1 LA1DN13 TELEMECANIQUE 

5KA4 1 RELAIS CA2DN31F7 TELEMECANIQUE 

 1 ADDITIF LA2DT2 TELEMECANIQUE 
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 5 RC LA4DA1U TELEMECANIQUE 

 


