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Nom :

Questionnaire étude de cas

Qualité de l'alimentation électrique 

Perturbations sur les réseaux publics et privés : 

le " flicker "

Lire le texte et répondre aux questions :

1) quel est l'appareil qui perturbe cette installation électrique :
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quelle est sa puissance :

quelle est sa tension d'alimentation (nominale à vide, hors fonctionnement) :

 

longueur du câble d'alimentation :


section :


nature :

quelle est sa tension d d'alimentation pendant le fonctionnement :

cadence de travail en nombre de soudures par minute :

remarque : MT (Moyenne Tension) ( dénomination actuelle et limites :
2) quels utilisateurs sont gênés par le fonctionnement de cette machine :
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pourquoi :

3) la chute de tension au moment d'un soudage reste inférieure à 10% (limite contractuelle) 
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est-ce la valeur de cette chute de tension qui provoque la gêne ? :

quels sont les deux facteurs qui permettent d'évaluer la gêne physiologique :
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-

-


quel est "l'outil " qui permet de déterminer quand la gêne devient inacceptable ? : 
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4) détermination des chutes de tension aux différents points du réseau : 
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exemple avec un transfo 250 kVA (lire les valeurs dans le tableau 8 et les reporter ici).
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pourquoi fait-on aussi un calcul avec un transformateur de 630 kVA et 1000 kVA ? :
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tableau 9 :  pour 1000 kVA faire les calculs de chute de tension (U/U (en %) 
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pour le poste de distribution (écrire ces calculs au dos de cette feuille), 

résultats : pour la phase 1 :



et pour la phase 2 : 



et donner dans ce cas, d'après la figure 19, le nombre maxi de soudures par minute  :

donner la chute de tension maxi qui permettrait de faire 60 soudures par minute (U/U (en %) :
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(soit 120 variations par minute) 

5) solution finalement adoptée :
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