BAC PRO LOGISTIQUE

La préparation de commandes

CORRIGE

CALCUL DES TEMPS OPERATOIRES

	TEMPS OPERATOIRE
	Rampe 1
	Rampe 2
	Rampe 4
	Rampe 5
	Rampe 7
	Rampe 9
	Rampe 10
	TOTAUX

	Amener palette fournisseur
	
	
	
	
	
	
	
	260

	Validation du lancement palette fournisseur
	
	
	
	
	
	
	
	550

	Prise d’un colis et dépose sur la bande
	15
	15
	15
	15
	15
	15
	15
	

	Etiquetage automatique
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	

	Temps de déplacement
	30
	35
	45
	50
	60
	70
	75
	

	Lecture du n° de magasin
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	

	Prise du colis et dépose sur palette magasin
	25
	25
	25
	25
	25
	25
	25
	

	Temps total pour 1 colis
	85
	90
	100
	105
	115
	125
	130
	

	Nbre total de colis par rampe
	209
	67
	141
	184
	176
	108
	119
	

	Temps total colis par rampe
	17 765
	6 030
	14 100
	19 320
	20 240
	13 500
	15 470
	

	Signalement de la fin d’une palette
	20
	20
	20
	20
	20
	20
	20
	

	Edition étiquette
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	

	Collage étiquette
	20
	20
	20
	20
	20
	20
	20
	

	Nbre total de palettes par rampe
	5
	3
	4
	4
	4
	4
	2
	

	Temps total des palettes clients
	250
	150
	200
	200
	200
	200
	100
	

	Temps global par rampe
	18 015
	6 180 
	14 300
	19 520
	20 440
	13 700
	15 570
	107 725



· Temps de travail :

3 H soit 180 min – 15 min de pause = 165 min
165 min X 88 % d’engagement = 145,20 min

· Nombre d’opérateurs :

1 090 min / 145,20 = 7,50 opérateurs 
8 opérateurs

· Taux d’engagement réel de l’équipe :

1 090 min / (165 min X 8 pers) =  1 090 / 1 320 = 0,8257 X 100 = 82,57 %

108 535


1 090 mn





Temps total * d’éclatement
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